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Koordinaten — und Konturenschleifen auf einem
Hochleistungs-Bearbeitungszentrum.

Hochst-Anforderungen an die Maschine
Umsetzung und Integration des Schleifprozesses

Kundennutzen und Ergebnisse
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Mechanischer Grundaufbau in
Portalbauweise (Doppelstander)

—>Einsatz im Bereich der Hochprazisionszerspanung
- Perfekte Eignung flr Koordinatenschleifen!

Absolut symmetrischer Maschinenaufbau
» Schwenkbriicke mit Gegenlager

« Keine kinematische Koppelung der Linear und
Schwenkachse

» Tiefer Schwerpunkt flir optimale dynamische Stabilitat
« Thermisch isolierter Maschinenstander

» Verwindungssteife 3-Punktauflage

» Gekihlte Antriebselemente

» Geschabte Fuhrungsauflagen

* Linear- und Torquemotor Antriebe
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Mechanischer Grundaufbau
Maschinenbett

Tiefer Schwerpunkt / Entkoppelte Kinematik
Rund-, Schwenktisch mit 6 Flihrungswagen

3-Punkt Auflage mit absolut identischer
Gewichtsverteilung

Optimaler und ruhiger Maschinenstand bei
grossen Beschleunigungswerten
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X-Z

5 um/div

HEIDENHAIN

+
ACCOM

Messung

Kenndaten nach IS0 230-4 Exzentrizitat berGcksichtigt

Kreisformabweichung Gzx: 0.0021 mm

Kreisformabweichung Gxz: 0.0024 mm (ASON1000.kgk)

Zweisetige Kreisfor i Gibjzx: 0.0025 mm ASOP1000.kgk / ASON1000.kgk
Radialabweichung Fzx min: -0.0005 mm

Radialabweichung Fzx max: 0.0015 mm

Mittlere zweiseitige Radialabweichung Dzx: 0.0005 mm ASDP1000 kgk / ASON1000 kgk
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. VEBA

5 pum/div

HEIDENHAIN
- X :
ACCOM

Kenndaten nach 1SO 230-4 Exzentrizitat beriicksichtigt

Kreisformabweichung Gxy: 0.0024 mm

Kreisformabweichung Gyx: 0.0026 mm (CS0N1000.kgk)

Zweisetige Kreisformabweichung G(b)xy: 0.0026 mm CS50P1000.kgk / C50N1000.kgk
Radialabweichung Fxy min: -0.0007 mm

Radialabweichung Fxy max: 0.0017 mm

Mittlere zweiseitige Radialabweichung Dxy: 0.0007 mm C50P1000.kgk / C50N1000.kgk

FEHLMANN



VERSA® 645 linear

Umsetzung und Integration des Schleifprozesses
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B
Abrichtspindel auf VERSA® 645 linear

Angebaut an Schwenkbriicke

Drehzahl 3000 — 20°000 min-1

Flussigkeitsgekuhlt uber
Maschinenkuhlgerat

Integrierter
Korperschallsensor zur Kontrolle
vom Abrichtprozess
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Schwenkbereich mit AbrichtspindeVe3A 645 linear

Maximale Zuganglichkeit Zum Abrichten von Profilen
oder Topfscheiben
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Schleifbearbeitung auf VERSA® 645 linear

Auswerte-Elektronik zur Kontrolle des Abrichtprozesses

HEIDENHAIN

E
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Praxiserprobte-Schleifzyklen Ve<s5/\ HEIDENHAIN
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Werkzeugtabelle fiur Schleifwerkzeuge VEQSA _

Erweiterte Werkzeug-Verwaltung
(=) Manueller Betriebp Erweiterte Werkzeug-Verwaltung
063 Vorschuboverride Poti = 0 !

Werkzeug-Index @[]

InTformationen

NAME CBN-SCHLEIFEN-D20 B126-HM L

DOC Test

P

RT

Basisdaten

Z TYPE

E R-0OVR

= Lo

B
ALPHA
GAMMA

Z. RV

E RV1

e e RO
:Scn;sitstif;uv|

101.553816

Korrekturdaten
INIT_ D
MESS_OK

Z DR-OVR

= DL-OVR  +0

= DLO +0

= DLI +0
HW

3T HWI 0

=T HWA 0

+0.014324

Zusatz-Daten
& R_SHAFT 0

I R_MIN 5
= B_MIN 0
45 V_MAX 45
= AD 5
&= AA 5
AT 3
Abrichtzéahler

<) DRESS-N-D
2 DRESS-N-I
) DRESS-N-A

Werkzeugtabelle mit
Anwendungen und
Eingabewerten speziell fiir
Schleifwerkzeuge
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KM-Anlagen fiir Emulsion und Oel

I Standard 400I mit 650! mit Beutelfilter und
Beutelfilter Innenkiihlung 80 Bar 700l mit Beutelfilter und I
Spaneférderer mit oder -

I ohne Innenkihlung 80 Bar
| | | ] | | | | | | | | | | | J

O.ptgna.l mit Khhﬁit;elk_ﬂhl.ung_
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Video Hartfrasen-Schleifen auf VERSA 645 linear




Anwendungsbeispiele

Gemessen von einem unabhangigen Messinstitut

<« Lochmuster 5x ¢12mm - 35mm tief

Positionsgenauigkeit 0.0015
DIN Zylinderform 0.0015
DIN Rundheit 0.00038
Rauheit 0.0217
Positionsabstand X  31.9997
Positionsabstand Y  31.9999

— Resultate Fehlmann A
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Anwendungsbeispiele

Aussenkontur 35 mm tief

* Top Oberflachenfinish
mit Langsamhubschleifen

e QOberflachenrauheit Ra 0.123

KENNGROESSEN

Programm P3:

Rmax 1.00 um
Rz Q.79 um
Ra B.123 um
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e
Anwendungsbeispiele

 Aussenkontur 35 mm tief

* Top Oberflachenfinish
mit Polierschliff

« Spiegelglanzeffekt
 Oberflachenrauheit Ra 0.018

KENNGROESSEN
E;ggrcmm P3: .11 un
Rz 0.99 um
Ra ©.218 um

FEHLMANN
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Praxis-Beispiel Stanzwerkzeugbau Stempel / Matrize
Hartfrasen und Schleifen
Material: 1.2343 - 54HRC
Schruppen / Trochoidal \
Schlichten 5-Achs Simultan ‘\ ®

Schleif der Bohrungen,
Innen- und Aussenkontur

Mikrobearbeitung des
Schweizerkreuzes

© Fehlmann AG - Birren 1 — 5703 Seon / Switzerland



e
Anwendungsbeispiele

Oberer Grenzwert
Name Messwert )4 rer Grenzwert CUnkte Filtertyp Le WU Tasterradius  Vmess [mm/sec]  Berechnungsmethode
Linienform -12mm 0,0032 glouuu 499 Gaul 12- - 1,4999 3,000 Sollvektorrichtung
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VERSA® 645 Iinear Sonderlosungen und Zubehor

Elektrospindel mit max. 80‘000 U/min

* Fiir den Fras- und Schleifeinsatz
« Automatisch Giber den Werkzeugwechsler einwechselbar
« Spindelmotor Oelgekiihlt fiir hochste Genauigkeit
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e
Praxis-Beispiele Formenbau Heisskanal-Duisenverschluss

Bohrungsdurchmesser 1.0 mm Toleranz 0.002 mm
Schleifstift CBN Durchmesser 0.8 mm
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e
Video Schleifen mit Zusatzspindel

—FEHLMANN—




Herzlichen Dank
Die VERSA Baureihe

FEHLMANN

VERBA 945

|
FEHLMANN

VERSA745

VERSA® 645/643 linear NEU - VERSA® 745/743 VERSA® 945/943
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