HEIDENHAIN

CNC-Kompetenz in der Berufsbildung

Mittwoch, 16. November 2022
bei Pilatus Flugzeugwerke in Stans
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Please note

m No photos or videos during the
presentation

m No publishing of content without
prior approval

Pascal Uimann
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Bitte beachten

m Keine Fotos oder Videos wahrend der
Prasentation

m Veroffentlichung von Inhalten nur nach
Freigabe



—— Firmenprofil Pascal Ulmann
Mitarbetter Umsatz 2021 HEIDENHAIN
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HEIDENHAIN Produktportfolio

» Langenmessgerate

= Winkelmessgerate

m Drehgeber

= CNC-Steuerungen

= Softwareldsungen
Digitale Werkstatt

m Tast- und Kamerasysteme

= Messtaster

= Anzeigen

= Signalkonverter

= Prif- und Testgerate

Weitere Firmen im HEIDENHAIN-Konzern
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= Automatisierung

» Elektronik

= Robotik

= Medizintechnik

= Antriebe
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= Structural Health Monitoring
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= Metrologie
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HEIDENHAIN-Konzern: Umsatz 2021 nach Produktbereichen Pascal Uimann

15 %

Sonstiges

Konzernumsatz 2021

1,3 Mrd. €




HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0 Pascal Ulmann

Interaktives Lernsystem

. » . (] o] .
fur HEIDENHAIN-Steuerungen )/ B8 veoenvanvamis. x N
& =2 C 1t | ® hitps//hitheidenhain-Ims.de o I
I Apps B® Maps .@ LE0 By Google Translater LH Web Chackin %" JH_SMC_ 41 Klartext-Portal JH-Homepage
H' T HEIDENHAIN
Einfaches Erlernen der Bedienung und _
- Sie sind nicht angemeldet. (Login)

Programmierung von HEIDENHAIN-
Steuerungen

HEIDENHAIN-Lernplattform

Geeignet zum Selbststudium
fur Auszubildende und Quereinsteiger

Umfangreiche Prufungsaufgaben zur
Uberwachung des Lernfortschritts des
Schulers




HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0

Pascal Uimann

Die vier HIT-Module




HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
HIT-Software

Pascal Uimann

Die vier HIT-Module




HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
" HIT'SOftware Pascal Ulmann

Lauft ohne Installation in
gangigen Browsern:

Edge (nicht IE!)
Chrome

Firefox

Safari

Responsives Design

Die Lerninhalte sind didaktisch aufbereitet

Der Lernfortschritt wird unterstutzt durch
anschauliche Animationen
interaktive Ubungen
Wissenstest
Videos
Tutorials



HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
HIT-Software

Pascal Uimann
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ID Suche

£ KapitelUbersicht

Lernmodulubersicht

Grundwissen Frasen

Konventionelle Konturprogrammierung

Lineare Bahnfunktionen

Konturzusatziunktionen

Zirkulare Bahnfunktionen

Freie Konturprogrammierung

Wissenstest

Zyklenprogrammierung

Programmiertechniken

DIN/ISO-Programmierung

Zusalzaufgaben

NC-Programme

Zusatzinformationen
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Konturprogrammierung

Konturprogrammierung
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Lineare Bahnfunktionen

Konturzusatzfunktionen

Zirkulare Bahnfunktionen

Themen: Themen Themen:

= absolute und inkrementale kartesische Koordinaten = Werkzeugradiuskormrektur « Kreisbahndefinitionen

= absolute und inkrementale Polarkoordinaten = An- und Abfahrfunktionen = Helix

Freie Konturprogrammierung
I 1




HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
HIT-Software

Pascal Uimann

Eprmrer )
' [ HIT — HEIDENKAINInter X Y@ Komturmanipulation X \<E Dienstleister - LEG: Ub=: % Hi] Moodle - Open-source | 3¢ |\
&« o 0 ‘@ Nicht sicher | smc.ec-systems.de:8082/JH-HIT/publish/Lernpaket 3-Achs-Programmierung V1&/index/grundwissenk/konventionel/konturmanipu/konturmanipu. html 1}‘ :
: Apps B Maps B LEC B GoogleTransister ¥ LH Web Checkin 8 Klartext-Portsl B JH-Homepage ¥4 Schulungsportat HIT ASP Pers
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Lineare Bahnfunktion An- und Abfahren

Kaonturmanipulation

Zirkulare Bahnfunktionen

o nchﬁg S -ty

16 L %-20 Y+40 RO F1500
Lo Vorpositionierung X-Achse: 17 APPR LCT X+10 Y+10 FEIE RL
Beispielprogramme e L Vit

0 19 DEP LT LEN{5
Zusatzinformationen 30 bis -16 mm|

20 L Z+100 RO FMAX

Vorpositionierung Y-Achse:

40
) bis 40 mr
5
Anfahrstrategie wdhlen: (B
v H
' H
' |
' i
i} |
: i
i !
05 &L
Anfahrradius: % Yep £
0 X
| 10 = i
' 0 10

Die hervergehobenan Ubergangspunkte der Werkzeugbahn emittelt die
Steuerung automatisch.

(bung — Abfahren DEP

Ubung — Konturprogramm
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HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
" HIT'SOftware Pascal Ulmann

V[ Lincare Bainfunktionen X ] e (51 |
-4 —
| i

&« (& -D ‘(D smc.ec-systems.de:8082/JH-HIT/publish/Lernpaket_3-Achs-Programmierung_188/index/konturprogra/konventionel/linearebahnf_1/linearebahnf_ 1. html#nutunkorrigi_1

Klartext-Portal © JH-Homepage || Schulungsportal HIT ASP Pers

Apps E Maps E LE0 By Google Transiater LH Web Checkin

Lineare Bahnfunktichen

Frasen: Werkzeug aufrufen (TOOL CALL)
Konturzusatzfunktionen
A-A

:
N

Zirkulare Bahnfunktionen > 2 i

©  BEGIN PGM 1205945 MM
Freie Konturprogrammierung ! BLK FORM 0.1 Z X-75 Y-50 Z-20 _ 150 _
BLK FORM 0.2 X+75 Y+50 Z+0D - 120 .
i

a -
Zyklenprogrammierung , | i
@
2 -
Programmiertechniken
A !
DIN/ISO-Programmierung H 1 ! A
H

40
100

Zusatzaufgaben Le—2 . A10],
NC-Programme ®
Zusatzinformationen 1:5
e
o i
e eyt
=e 70 Platte 31005
B | Fomel s
RoHS | 45 A4 Plate
Rk e P v R
St ot 153 19713 | Abgmrarickrarawn 90 TTW0mtt (G <07 | Tatwrng rh GO0
s o 120 3y | o e 0 bt i (03| Touwanees meger 53807
22 k2 Cosmactestenandueg
Pt

The reprociion. raibuton ane uifirafioe o 3 GoCUMEnd 28 wall 4 2 COMMLCERoRn o 13 Conleis 0 olhers mifout rias sathorasiin & rohisiod
arciur i e e s 1o el Pyt of g, All IGHeS Fsgrvte I e vt of e of 8 P, URMly OOW o Qe | 150 16276 |

| Moworatie | Pmems | e
A= p1205945-00-A-01
Frasen X Y z
Sichere Position +150 +150 +100
Sicherheitsabstand - - +5
Vorposition +20 -35 +100
(] T S F4 Fa DZ 1Z
u 10 5 8900 1100 2000 -5 5
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HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
N Programmierplatz Pascal Ulmann

Basierend auf der Original-
Steuerungssoftware

Frei verflUgbare Demoversion
(auf 100 NC-Satze begrenzt)

Bedienbar uber virtuelle Tastatur oder uber
Original-Steuerungs-Tastatur

Erstellte Programme direkt auf der Maschine \ : __‘_3_-;_-_3;=-~:~;\-.

nutzbar
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HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
Programmierplatz Pascal Ulmann

Test Run , 7_ it e
o 10:
Lzl Test Run CALC| MOD| HELP

TNC:\nc_prog\demo\Baute..\2_Flansch_flange.H E m @ __)
CALL PGM .. \reset.H ap| 2| =)

BLK FORM 0.1 Z X-52 Y-52 Z-30
BLK FORM 0.2 X+52 Y+52 Zs0 Fid e CHE,
TOOL CALL "FACE_MILL_D40" Z S1000 ﬁJJJ

L Z+100 RO FMAX M3 JmﬂﬂJ
GG X+0 Y+0

LP  PR+75 PA+0 FMAX

- 5 TOUCH| CYCL| CYCL LBL LBL
L Z-20 F500 Fﬂhﬂ_ﬁl £ o] Feel '“LLJ
APPR CT X+51 Y+0 CCA30 R+5 RL F500 : : :
CP  PA+0 DR- RL F500 = enr| 5| | EEMLLl

®~N @ o aw N - E

DEP PLCT PR+80 PA+0 R3

L Z+100 RO

* - SCHLICHTWERZEUG 3MM:

TOOL CALL "MILL_D6 FINISH" Z S$1000
* - ZYKLUS 215 KREISZ. SCHLICHTEN
CYCL DEF 215 €. STUD FINISHING
Q200=+2 (SET-UP CLEARANCE
Q201=-19.99 ;DEPTH

Q206=+150 ;FEED RATE FOR PLNGNG
Q202=+5 :PLUNGING DEPTH
Q207=+500 ;FEED RATE FOR MILLNG
Q203=+0 :SURFACE COORDINATE
Q204=+20 :2ND SET-UP CLEARANCE
Q216=+0 :CENTER IN 18T AXIS
Q217=+0 CENTER IN 2ND AXIS

2088 00:23:22 F MAX

FURTHER sTop START i |
VIEW @ AT START SINGLE | =
OPTIONS - J“ _l ]
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HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
Programmierplatz

Pascal Uimann
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HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
Arbeitshefte

Pascal Uimann

Erganzend zur HIT-Software und dem
Programmierplatz

Aufgabenblatter

Zusatzliche Programmierbeispiele

Als PDF-Datei kostenlos verfugbar

15



N

HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
Arbeitshefte

Pascal Uimann

Milling basics | Exercises for CNC basics

No. 15

Which of the following images shows a milling machine with a travelling column design?

TR L

No. 16

What does the abbreviation CNC stand for?

CAD and CAM

Count Numencal Combinations

Cabla Network Gommunication

Computarized Numerical Contral

THC 320 / TNC 820/ TNC B40 | HIT Lsarning Packags: 3-Axis Frogramming | &/2018

n
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HEIDENHAIN Interactive Training HIT 3.0
Arbeitshefte

Pascal Uimann

Programming techniques | Drlling and tapping - 1226642

3.1 Drilling and tapping - 1226642

AA M8 6.8
1 'V
W%
S 70°
® G
@ F6x60°
X
LE I
: | o @ P LA
k3
: o) 7
m] S Q‘EB/\% 8
. A
® o)
ki 310
= ol
o] = Pt =
RoHS | 111 | A4 Plate
L
" * v
Cf=nders wili be: = e £ i Eﬂ
g%;%% e 1226&4&:&9—A-01 ":}“

THC 320/ TNC B20/ TNC 840 | HIT Lsarning Package 3-Axds Programming | 62018
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HEIDENHAIN Interactive Training Lernplattform Pascal Ulmann

HIT wird online uber die HEIDENHAIN-
Lernplattform (Moodle) betrieben!

Mit der Basis-Klassenraumlizenz stehen 20
feste Accounts zur Verfugung

Mit der Premium-Klassenraumlizenz PO

stehen 20 via Mailadresse definierbare
Accounts zur Verfugung

konnen Lehrer eigene Inhalte hinzufigen
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HEIDENHAIN Interactive Training Lernplattform Pascal Ulmann

HIT wird online Uber die HEIDENHAIN-

. : ———— % (&) B [
Lernplattform (Moodle) betrieben R =
&> Cfr _(D https://hit.heidenhain-Ims.de o I
I Apps B® Maps .@ LE0 By Google Translater LH Web Chackin %" JH_SMC_ 41 Klartext-Portal JH-Homepage
Mit der Basis-Klassenraumlizenz stehen 20 H'T HEIDENHAIN
feste Accounts zur Verfligung .
- Sie sind nicht angemeldet. (Login)

Mit der Premium-Klassenraumlizenz HEIDENHAIN-Lernplattform

stehen 20 via Mailadresse definierbare
Accounts zur Verfugung

konnen Lehrer eigene Inhalte hinzufligen

H l T HIT Klartext Frasen
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HIT 3.0 Lernpakete

HIT 3.0 Frasen 3-Achsbearbeitung
CNC-Grundlagen
Konturprogrammierung
Zyklenprogrammierung
Programmiertechniken

HIT 3.0 Frasen 3+2-Achsbearbeitung
Grundlagen Schwenkbearbeitung
Verschiedene Schwenkfunktionen
Programmestruktur
Zusatzfunktionen

HIT 3.0 Drehen 2+2-Achsbearbeitung
Grundlagen Drehbearbeitungen
Konturprogrammierung
Zyklenprogrammierung

Pascal Uimann

Lempaket

HIT Frasen —
3-Achsbearbeitung

HIT Frasen —
3-Achsbearbeitung

HIT Frasen —
3-Achsbearbeitung

HIT Frasen —
3-Achsbearbeitung

Lempaket

HIT Drehen —
2+2_Achsbearbeitung

HIT Drehen —
2+2_Achsbearbeitung

HIT Drehen —
2+2_Achsbearbeitung

HIT Drehen —
2+2_Achsbearbeitung

Lizenztyp

Demo

Einzelplatz

Basis
(Klassenraum-Lizenz 20 Platze)

Premium

(Klassenraum-Lizenz 20 Platze,
mit zusatzlichen Moglichkeiten in
der Lernplattform Moodle)

Lizenztyp

Demo

Einzelplatz

Basis
(Klassenraum-Lizenz 20 Platze)

Premium

(Klassenraum-Lizenz 20 Platze,
mit zusatzlichen Moglichkeiten in
der Lernplattiorm Moodie)
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Pascal Uimann



