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Ausfihrungsbestimmungen QV Berufskenntnisse Produktionsmechanikerin EFZ /
Produktionsmechaniker EFZ

1. Vorgaben aus der «Verordnung tber die berufliche
Grundbildung»

Auszug aus der «Verordnung Uber die berufliche Grundbildung»:
Abschnitt: Qualifikationsverfahren

Art. 17 Gegenstand, Umfang und Durchfihrung des Qualifikationsverfahrens

1 Im Qualifikationsverfahren ist nachzuweisen, dass die Handlungskompetenzen und Ressourcen
nach den Artikeln 4 — 5 erworben worden sind.

31n der Abschlusspriifung werden die nachstehenden Qualifikationsbereiche wie folgt gepruft:
b. Berufskenntnisse im Umfang von 2—3 Stunden. Die lernende Person wird schriftlich geprift.

Art. 18 Bestehen, Notenberechnung, Notengewichtung

1Das Qualifikationsverfahren ist bestanden, wenn:

a. die Teilprifung mit der Note 4.0 oder hoher bewertet wird; und
b. der Qualifikationsbereich «praktische Arbeit» mit der Note 4.0 oder hdher bewertet wird; und
C. die Gesamtnote 4.0 oder héher erreicht wird.

2Die Gesamtnote ist das auf eine Dezimalstelle gerundete Mittel aus der Note der Teilpriifung, den Noten
der einzelnen Qualifikationsbereiche der Abschlusspriifung sowie der Erfahrungsnote. Dabei gilt folgende
Gewichtung:

a. Teilprifung: 25 %;
b. praktische Arbeit: 25 %;
C. Berufskenntnisse: 15 %;
d. Allgemeinbildung: 20 %;
e. Erfahrungsnote: 15 %.

3 Die Erfahrungsnote ist das auf eine ganze oder halbe Note gerundete Mittel aus der Summe der sechs
Semesterzeugnisnoten des berufskundlichen Unterrichts.
Art. 19 Wiederholungen

1 Die Wiederholung des Qualifikationsverfahrens richtet sich nach Artikel 33 BBV. Muss ein
Quialifikationsbereich wiederholt werden, so ist er in seiner Gesamtheit zu wiederholen.

2 Wird das Qualifikationsverfahren ohne erneuten Besuch der Berufsfachschule wiederholt, so wird die
bisherige Erfahrungsnote beibehalten. Wird der berufskundliche Unterricht wahrend mindestens 2
Semestern wiederholt, so zéhlen fur die Berechnung der Erfahrungsnote nur die neuen Noten.

Art. 20 Spezialfall

! Hat eine lernende Person die Vorbildung ausserhalb der geregelten beruflichen Grundbildung erworben
und das Qualifikationsverfahren nach dieser Verordnung absolviert, so entfallt die Erfahrungsnote.

2 Fur die Berechnung der Gesamtnote werden die einzelnen Noten wie folgt gewichtet:

a. Teilprifung: 25 %;
b. praktische Arbeit: 25 %;
C. Berufskenntnisse: 30 %;
d. Allgemeinbildung: 20 %.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Berufskenntnisse Produktionsmechanikerin EFZ /
Produktionsmechaniker EFZ

Abschnitt: Ausweise und Titel

Art. 21

1Wer das Qualifikationsverfahren erfolgreich durchlaufen hat, erhalt das eidgendssische
Fahigkeitszeugnis EFZ.

2Das Fahigkeitszeugnis berechtigt, den gesetzlich geschiitzten Titel «Produktionmechanikerin EFZ» oder
«Produktionsmechaniker EFZ» zu fihren.

3 Im Notenausweis werden aufgefihrt:
a. die Gesamtnote;

b. die Note der Teilprifung, die Noten jedes Qualifikationsbereichs der
Abschlussprifung sowie die Erfahrungsnote.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Berufskenntnisse Produktionsmechanikerin EFZ /
Produktionsmechaniker EFZ

2. Vorgaben aus dem «Bildungsplan zur Verordnung tber die
berufliche Grundbildung»

Auszug aus dem «Bildungsplan zur Verordnung Uber die berufliche Grundbildung»:

Qualifikationsverfahren (Kapitel 3)
Im Qualifikationsverfahren weisen die Lernenden nach, dass sie Uiber die im Kompetenzen-
Ressourcen-Katalog beschriebenen Handlungskompetenzen und Ressourcen verfligen.

In allen Qualifikationsbereichen werden die fachlichen, methodischen und sozialen Ressourcen sowie die
Ressourcen der Arbeitssicherheit und des Gesundheits- und Umweltschutzes/Ressourceneffizienz
geprft.

Ubersicht (Kapitel 3.1)

Bildung in beruflicher Praxis

Teilpriifung Praktische Arbeit
{25 %) (IPA)
(25 %)

Schulische Bildung

Berufskenntnisse
Erfahrungsnoten 1. - 6. Semester -
0 Berufskenntnis-
{15 %) N
Priifung
{15 %)
Allgemeinbildung
____mm
Erfahrungsnoten 1. — 6. Semester
SP
{Total 20 %) | VA |
1. 2. 3.
Bildungsjahr
IPA Individuelle praktische Arbeit
VA Vertiefungsarbeit
SP Schlussprifung

Abb. Qualifikationsverfahren Produktionsmechaniker/in
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Ausfihrungsbestimmungen QV Berufskenntnisse Produktionsmechanikerin EFZ /
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Qualifikationsbereich Berufskenntnisse (Kapitel 3.1.3)

Der Qualifikationsbereich Berufskenntnisse besteht aus einer schriftichen Sammelpriifung. Uberpriift
werden die Ressourcen der berufskundlichen schulischen Bildung am Ende des 6. Semesters und dauert

3 Stunden.
Die Prufung erstreckt sich auf folgende Positionen:
Position Dauer |Inhalt Positionsnote N .
Berufskenntnisse
Mathematik und 80 min nach Kompetenzen- Ganze oder halbe | Mmittelwert der
Physik Ressourcen-Katalog Note; zahlt einfach | pgsitionsnoten, auf
. . | nach Kompetenzen- Ganze oder halbe |€ine Dezimalstelle
Werkstofftechnik 30 min Ressourcen-Katalog Note; zahlt einfach | gerundet
. . . nach Kompetenzen- Ganze oder halbe
Zeichnungstechnik 40 min Ressourcen-Katalog Note; zahlt einfach
Vert_)mdungs—, . nach Kompetenzen- Ganze oder halbe
Fertigungs- und 30 min o .
. . Ressourcen-Katalog Note; z&hlt einfach
Maschinentechnik

Erfahrungsnote (Kapitel 3.1.5)

Die Erfahrungsnote ist das auf eine ganze oder halbe Note gerundete Mittel aus der Summe der sechs
Semesterzeugnisnoten des berufskundlichen Unterrichts.

Die Semesterzeugnisnoten werden aus den Noten der im entsprechenden Semester unterrichteten und
in der Lektionentafel definierten Unterrichtsbereichen ermittelt:

- Technische Grundlagen (Mathematik und Physik)

- Werkstofftechnik

- Zeichnungstechnik

- Verbindungs-, Fertigungs- und Maschinentechnik

Gesamtnote (Kapitel 3.2)

Die Gesamtnote ist das auf eine Dezimalstelle gerundete Mittel aus der Note der Teilpriifung, den Noten
der einzelnen Qualifikationsbereiche der Abschlusspriifung sowie der Erfahrungsnote. Fir die
Berechnung der Gesamtnote ist das Notenformular des Schweizerischen Dienstleistungszentrums
Berufsbildung, Berufs-, Studien- und Laufbahnberatung (SDBB) massgeblich.

Bestehensregeln (Kapitel 3.3)
Das Quialifikationsverfahren ist bestanden, wenn:

a. die Teilprifung mit der Note 4.0 oder héher bewertet wird; und
b. der Qualifikationsbereich «praktischen Arbeit» mit der Note 4.0 oder hoher bewertet wird; und
c. die Gesamtnote 4.0 oder héher erreicht wird.

Wer das Qualifikationsverfahren bestanden hat, erhélt das eidgendssische Fahigkeitszeugnis (EFZ) und
ist berechtigt, die gesetzlich geschitzte Berufsbezeichnung «Produktionsmechanikerin EFZ» /
«Produktionsmechaniker EFZ» zu fihren.

Notenausweis (Kapitel 3.4)

Im Notenausweis werden die Gesamtnote, die Note der Teilpriifung, die Noten jedes Qualifikations-
bereichs der Abschlusspriifung und die Erfahrungsnote aufgefihrt.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Berufskenntnisse Produktionsmechanikerin EFZ /
Produktionsmechaniker EFZ

3. Umsetzung der Vorgaben aus Bildungsverordnung und
Bildungsplan

3.1 Organisation des Qualifikationsverfahrens

Information und Anmeldung

Die Prufungsbehdorde informiert die Lernenden rechtzeitig Giber den «Qualifikationsbereich
Berufskenntnisse» und den festgelegten Termin des Qualifikationsverfahrens. Sie informiert auch tber
die freigegebenen Dokumente.

Verantwortlichkeiten
Die kantonale Behorde regelt den Zeitpunkt, Ablauf und Ort des Qualifikationsverfahrens. Die Behérde
regelt auch die Bekanntgabe der Note sowie die Aufbewahrung der Dokumente.

Der Zeitpunkt des Qualifikationsverfahrens wird jeweils an den Chefexpertensitzungen diskutiert.
Grundsatzlich sollen die Prifungen in der gesamten Schweiz wéhrend eines engen Zeitfensters
stattfinden.

3.2 Ubersicht «Qualifikationsbereich Berufskenntnisse»

Position 1

Mathematik und
Physik

40 min und 40 min

Position 2

Werkstofftechnik

30 min

Position 3

Zeichnungstechnik

40 min

Position 4

Verbindungs-,
Fertigungs- und
Maschinentechnik

30 min

3.3 Inhalt der Positionen

Basis fur die Aufgabenstellung in allen Positionen sind die Ressourcen der Berufsfachschule geméss
Kompetenzen-Ressourcen-Katalog.

Die nachfolgenden Unterrichtsbereiche werden wie folgt geregelt:

Mathematik und Physik (Position 1) wird in zwei Themen eingeteilt und geprift. Teil 1 ,Mathematik” wird
mit der erreichten Punktzahl Teil 2 ,Physik* zusammengezahlt und ergibt die Erreichte Punktzahl fur die
Notengebung. Aus der DBK Skala abgeleitet ergibt dies eine Note fur ,Mathematik und Physik".

Aufgabenarten

Der Qualifikationsbereich Berufskenntnisse schliesst in allen Positionen auch Handlungskompetenzen
der Basisausbhildung und praktische Berufskenntnisse aus dem Ausbildungsbetrieb mit ein. Ein explizites
Trennen von Schul- und Betriebswissen ist weder sinnvoll noch mdglich.

Aufgaben

Die Prufung kann elektronisch oder in Papierform durchgefiihrt werden. Der Entscheid tber die
Durchfuihrungsart liegt bei der Prifungsbehdrde. In den Aufgabestellungen wird vor allem die Stoffbreite
der Unterrichtsbereiche abgedeckt. Diese Positionen enthalten Aufgaben nach dem Auswahlverfahren
(MC = Multiple Choice) und schriftliche Aufgaben.

Korrektur und Bewertung

Folgefehler werden beim Korrigieren bertcksichtigt.

Schriftliche Aufgaben werden eingesetzt, um fach- und gebietsbezogen héhere Anforderungsstufen
(Wissen anwenden, weiterentwickeln) zu prifen. Bei den Berechnungsaufgaben wird neben dem
Resultat teilweise auch der Lésungsweg inklusive Einheit verlangt und bewertet.

Die Noten werden gemass der Notenskala der «Deutschschweizerische Berufsbildungsamter Konferenz,
DBK» (neu: SDBB) erteilt.
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Anschauungsmaterial
Es wird kein Anschauungsmaterial eingesetzt.

3.4 Gliederung der Positionen

Vorgegebene Prifungssatze

Prifungsposition 1, Mathematik und Physik besteht aus zwei Aufgaben-Dokumenten. Diese sind in
Teil 1 Mathematik und Teil 2 Physik unterteilt. Zusammen ergeben diese eine Note fir Mathematik und
Physik.

Prafungsposition 2-4 besteht aus je einem Aufgaben-Dokument. Die vier Positionen sind als Einheit
konzipiert. Einzelne Teile aus verschiedenen Prifungsserien kdnnen nicht frei kombiniert werden.

Reihenfolge der Aufgaben
Die einzelnen Aufgaben sind in keiner bestimmten Reihenfolge aufgefiihrt. MC- und schriftliche Aufgaben
kénnen dadurch gemischt sein.

Gestaltung der Unterlagen
Die Unterlagen sind so gestaltet, dass die Losungen direkt in das Aufgabendokument geschrieben
werden.

Herausgabe der Serien
Fir jede Prufungsserie wird eine Schilerausgabe und eine Expertenausgabe mit Lésungen angeboten.

3.5 Hilfsmittel
Uber zusétzlich verwendbare Hilfsmittel entscheidet der Kanton. Fachliteratur kann in gedruckter oder
elektronischer Form vorliegen.

Zur Verwendung von elektronischen Hilfsmitteln besteht eine Empfehlung der Tragerverbande auch zur
Verantwortlichkeit des Prifungskandidaten. Die Zulassung elektronischer Hilfsmittel liegt in der
Verantwortung des Kantons.

3.6 Bewertung

Fur jede Aufgabe werden die Vorgabepunkte ausgewiesen. Es werden nur ganze Punkte erteilt.
Bei schriftlichen Aufgaben wird der Losungsweg in die Bewertung einbezogen.
Fur die einzelnen Positionen missen keine einheitlichen Punktzahlen vorgegeben werden.

3.7 Notengebung

Gemass Bildungsplan 3.1.3 «Qualifikationsbereich Berufskenntnisse» erfolgt die Bewertung nach
Prufungspositionen. Die Positionsnote wird geméss DBK-Skala ermittelt (neu: SDBB)und auf eine
ganze oder halbe Note gerundet.

Erreichte Punkte

Positionsnote = x5+1
Gesamtpunkte

Jede Position zahlt einfach.
Die Note Berufskenntnisse ist der Mittelwert der Positionsnoten, auf eine Dezimalstelle gerundet.

3.8 Freigegebene Dokumente zur Berufskenntnisprifung

Freigegebene Prifungen kdnnen bei Swissmechanic Schweiz bezogen werden.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Berufskenntnisse Produktionsmechanikerin EFZ /
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4. Beispiele fur die Ermittlung der Erfahrungsnote
«Berufskundlicher Unterricht»

Im Bildungsplan unter 3.1.5 wird die Erfahrungsnote wie folgt prazisiert:

Die Erfahrungsnote ist das auf eine ganze oder halbe Note gerundete Mittel aus der Summe der sechs
Semesterzeugnisnoten des berufskundlichen Unterrichts.

Die Semesterzeugnisnoten werden aus den Noten der im entsprechenden Semester unterrichteten und
in der Lektionentafel definierten Unterrichtsbereichen ermittelt:

- Technische Grundlagen (Mathematik und Physik)
- Werkstofftechnik

- Zeichnungstechnik

- Verbindungs-, Fertigungs- und Maschinentechnik

Wird das Qualifikationsverfahren ohne erneuten Besuch der Berufsfachschule wiederholt, so wird die
bisherige Erfahrungsnote beibehalten. Wird der berufskundliche Unterricht wahrend mindestens 2
Semestern wiederholt, so zéhlen fir die Berechnung der Erfahrungsnote nur die neuen Noten.

Beim Besuch der Berufsmaturitatsschule wird die Berechnung der Erfahrungsnote geméass den
Schulregelungen durch die einzelnen Kantone festgelegt.

4.1 Beispiel fur die Berechnung der Erfahrungsnote fir den regularen Besuch des
«berufskundlichen Unterrichts»

Nachfolgend ein Beispiel fur die Berechnung der Erfahrungsnote beim Besuch der Berufsfachschule
ohne Berufsmatura. Beim Besuch der Berufsmatura werden zum Teil einzelne Bereiche der
Berufskenntnisse dispensiert, da diese im Berufsmaturitatsunterricht auf einem héheren Niveau
abgedeckt werden.

Semesterzeugnisnotent
1 2 3 4 5 6

Unterrichtsbereiche

Technische Grundlagen

(Mathematik und Physik) | +5 | 45 | 50 | 45 | 40 | 45

Werkstofftechnik 5.0 5.0 4.5 4.5

Zeichnungstechnik 5.0 4.5 4.0 35 4.5 4.5

Verbindungs-,

Fertigungs- und 5.0 5.0 6.0 4.5

Maschinentechnik Summe : 6 = Schlussnote?
Schnitt pro Semester 5.0 4.5 4.5 4.5 5.0 4.5 28.0 4.5

1) Die Semesternoten sind als halbe oder ganze Noten einzutragen.
2) Die Schlussnote fur den Unterricht in den Berufskenntnissen ist das auf eine ganze oder halbe Note gerundete Mittel aus der
Summe der 6 Semesterzeugnisnoten. Die Schlussnote entspricht der Erfahrungsnote

Das Erfahrungsnotenblatt ist beim SDBB unter http://www.berufsbildung.ch/dyn/1637.aspx erhéltlich.
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5. Notenformular SDBB

Das SDBB-Notenformular ist unter http://www.berufsbildung.ch/dyn/1836.aspx erhaltlich.

45716  Produktionsmechanikerin EFZ / Produktionsmechaniker EFZ gﬂ'ﬂﬁd’mm:
al axamen
Mécanicienne de production CFC / Mécanicien de production CFC Data dell'esame:
Meccanica di proeduzione AFC / Meccanico di produzione AFC Murmmer /

Mornbre / Numera:

Notenformular fir das Qualifikationsverfahren /
Feuille des notes de la procédure de qualification / Tabella note delle procedure di qualificazione

Gemiss der Verordnung dber die berufliche Grundbildung vom 3.11_2008 / Ordonnances sur la formation professionnelle initiale 3.11.2008 /
Ordli sulla fi i fessionale di base 3.11.2008

Personalien der Kandidatin, des Kandidaten / Données personnelles de I'apprenti, -e / Dati personali dell'apprendista

Familienname und Vorname /
MNam et prénom / Cognome e noma:

Genaue Wohnadresse /
Adresse précise / Domicilio:

Priifungsaufgaben / Travaux d'examen / Lavori d'esame:
Siehe Anhang oder Beiblatt / Voir annexe ou feuille d'annexe / Vedi allegate o supplemente

Bericht der Experten / Rapport des experts / Rapporto dei periti

Zeigen sich bei der Prifung Méngel in der berufichen Ausbildung, so haben die Experten genaue Angaben Gber ihre F hstehend einzutragen. / Si

I'examen révéle des lacunes dans la formation professionnelle du candidat, les experts le mentionnent ci-aprés en précizant la nature de leurs constatations. / Se
nellesame si riscontrano delle lacune nella formazione degli apprendisti, gli esperti le devono segnalare precisando la loro natura.

Ortund Datum / Unterschnit der Experten /
Lieu et date / Luogo e data: Signature des expert{e}s / Firma di periti:

Die Experten haben dieses Formular unmittelbar nach der Priifung ausgefillt der Priif issi bzugeben. / Les expert(e)s sont prié{e)s de remplir cette

fewille et de la remettre & la commission d'examen imm édiaternent aprés 'examen. / | periti devono compilare questo formulario e trasmetterlo alla Commissione
d'esame immediatamente dopo I'esame.

Notenskala
Die Experten haben in jader Profngsposiion die Leistingen Les experts daterrminent et athibuent la nole relaiive 3 chague Gli esperi valutsno e prestasoni per ogni posisone desame
wie folgt 21 beurteilen und die entsprechende Note zugeben:  point d'appré ciaton selon lchelle suvante: e aliribuiscono lenote secondo la scala seguerte:
Note Eigenschaften der Leistungen MNote Qualité du travail Nota Qualita delle prove
(5] Sehr gut & Trés borne 6 Eccellente
55 (Zwischennote) 55 (Note intermédiaire) 5, (Mota intermedia)
5 Gut 5 Bonne 5 Buono
45 (Twischennote) 4.5 {Mote intermédiaire) 4.5 (MNota internedia)
4 Ganidgend 4 Sufizante 4 Soddisfacente
35 (Zwischennote) 35 (Mote intermédiaire) 35 (Mofa intamedia)
3 Schwath 3 Faible 3 Debole
25 (Zwischennota) 2,5 (Mo intermédiairg) 2,5 (Mota intermedia)
2 Sehr schwach 2 Trés falble 2 Molto debole
1.5 (Zwischennote) 1.5 (Mote intermédiaire) 1.5 (Mota intermedia)
1 Unbrauchbar 1 Inutilisable 1 Insufficiente

Andere als halbe Iwischennoten sind nicht 2uldssio f Seules les demi-notes sont admises [ Mon sono ammesse altre note intermedie che | mezzi punti
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45716 Name / Nom / Nome:

Qualifikationshereich Teilpriifung (7 Stunden) / Domaine de qualification Examen partiel (7 heures) / Settore di qualificazione

Esame parziale (7 ore)

Position / Position / Posizione Mote ** !

1. |Werkstiicke manuell fertigen / Usiner des piéces manuellement / Fabbricare
pezzi manualmente

2a |Bauteile fugen / Assembler des elements de construction / Unire o collegare
componenti

2

=3

Werksticke mit konventionellem Fertigungsverfahren drehen / Tourner des
piéces au moyen de procédés d'usinage conventionnels / Tornire pezzi con
procedura di fabbricazione convenzionale

2

o

Werksticke mit kenventionellem Fertigungsverfahren frasen / Fraiser des piéces
au moyen de procédés d'usinage conventicnnels / Fresare pezzi con procedura
di fabbricazicne convenzionale

T2 = Wote Telpramng 7
Mote Examen partiel’ /
Mota Esame parziale'

Qualifikationsbereich Individuelle praktische Arbeit IPA (16-40 Stunden) / Domaine de qualification Travail pratique
individuel TPI (16-40 heures) / Settore di qualificazione Lavoro pratico individuale LPI (16-40 ore)

Faktor / Produkt/

Position / Position / Posizione Mote " |Coéfficient! |Produits/ |Bemerkungen / Remarques / Osservazioni
Fattore Prodotto
1. |Methedische und soziale Ressourcen / Ressources
meéthedologiques et sociales / Risorse metodologiche e 1
sociali
2. |Resultat und Efizienz / Resultat et efficience / Risultato
ed efficienza 2

3. |Présentation und Fachgesprich / Présentation et
entretien professionnel / Presentazione e colloguio 1
professionale

14 =Note Praktische Arbeit* /
Mote travail pratique® /
Mota lavera oratica®

Qualifikationsbereich Berufskenntnisse (3 Stunden) / Domaine de qualification Connaissances professionnelles
(3 heures) { Settore di qualificazione Connoscenze professionali (3 ore)

Pasition / Position / Posizicne Mote **  |Bemerkungen / Remarques / Osservazioni

1. |Mathematik und Physik / Mathématiques et physique / Matematica e fisica

2. |Werkstofftechnik / Technique des matériaux / Tecniche dei materiali

3. |Zeichnungstechnik / Technique de dessin / Tecniche di disegno

4. |Verbindungs-, Fertigungs- und Maschinentechnik / Technigues d'assemblage,
d'usinage et des machines / Tecniche di collegamento, di fabbricazione
e delle macchine

:4 = Note Berufskenntnisse® /
Mote Connaissances profess." /
Mota Conncxcenze professionali®

* Auf eine Dezimalstelle zu runden / A amondir 4 une décimale / Approssimare a un decimale
** Auf eine ganze oder halbe Mote gerundet / A arrondir & une note entiére ou & une demi-note / Arrotondare al punto o al mezzo punto

Fortsetzung Noteneintrag, Ubertrag der Noten sowle Gesamtbewertung auf nichster Seite

Pour la suite de I'inscription des notes, le report et I'évaluation globale se font sur la page sulvante
Prosecuzione dell'iscrizione delle note, il trasferimento dei voti cosi come la valutazione globale si trovano sulla pagina seguente.

Fiir die Prifungskommission / Pour la commission d'examen / Per la commissione d'esame

Die Prasidentin, der Prasident / La présidente, le président / Die Aktuarin, der Aktuar / La, le secrétaire /
La presidentessa, il presidente La segretaria, il segretario
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Produktionsmechaniker EFZ

45718

Name / Nom / Nome:

Priifungsergebnis / Resultat de I'examen / Risultato d'esame

Fortsetzung und Ubertrag / suite et report / seguito e riporto

— " — TFaktor 7 Produkt/
g"'a"".' ftionskereiche / O deq ! Mote  [Coéfficient/ |Produits 1 Remarques / O
ettori di qualificazione
Fattore Pradatto
a. |Teilprafung / Examen partiel / Esame intermedio
25%
b. |Praktische Arbeit / Travail pratique / Lavoro pratico
25%
c. |Berufskenntnisse / Connaissances professionnelles /
Conoscenze professionali 15%
d. |Allgemeinbildung / Culture générale / Cultura generale
20%
e. |Erfahrungsnote ** Note d'expérience **/ Nota scolastica
relativa allinsegnamento professionale ** 15%

Die Prasidentin, der Prasident / La présidente, le président /
La presidentessa, il presidente

* Auf eine Dezimalstelle zu runden / A amrondir 4 une décimale / Approssimare a un decimale
** Auf eine ganze oder halbe Mote gerundet / A arrondir 4 une note entiére ou & une demi-note / Arrotondare al punto o al mezzo punto

1100 % = Gesamtnote” /
Mote globale™ /
Mota complessiva

Die Priifung ist bestanden, wenn weder die Teilprifung, die Mote des Qualifikationsbereichs Praktische Arbeiten noch die Gesamtnote den Wert 4
unterschreiten. / L'examen est réussi si la note d'expériencel'examen partiel, la note de domaine de qualification Travaux pratiques et la note globale
sont égales ou supérieures &4 4,0,/ L'esame finale & superato se I'esame parziale, il campo di qualificazione «lavoro praticos e la nota complessiva
raggiungono o superano il 4.

Fiir die Priifungskemmission / Pour la commission d'examen f Per la commissione d'esame

Die Aktuarin, der Aktuar / La, le secrétaire /
La segretaria, il segretario
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6. Inkrafttreten

Die vorliegenden Ausfiihrungsbestimmungen zum Qualifikationsbereich «Berufskenntnisse» fiir den
Beruf Produktionsmechaniker/in EFZ treten am 01.01.2016 in Kraft und gelten bis zum Widerruf.

Weinfelden, 15.03.2017

Roland Stoll Arthur W. Glattli
Vizedirektor Swissmechanic Leiter Swissmem-Berufsbildung

i

Die Schweizerische Kommission fiir Berufsentwicklung und Qualitéat hat anlasslich ihrer Sitzung vom
15.03.2017 zu den vorliegenden Ausfihrungsbestimmungen zum Qualifikationsbereich
«Berufskenntnisse» fur den Beruf Produktionsmechaniker/in EFZ Stellung bezogen.
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