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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

1. Vorgaben aus der «Verordnung uUber die berufliche
Grundbildung»

Auszug aus der «Verordnung Uber die berufliche Grundbildung»:

Abschnitt: Qualifikationsverfahren

Art. 17 Gegenstand, Umfang und Durchfihrung des Qualifikationsverfahrens

I Im Qualifikationsverfahren ist nachzuweisen, dass die Handlungskompetenzen und Ressourcen nach den
Artikeln 4 — 5 erworben worden sind.

2 Die Teilprufung findet in der Regel Ende des 4. Semesters statt. Dieser Qualifikationsbereich wird wie
folgt gepruft:

a. Die Teilprifung umfasst alle Handlungskompetenzen der Basisausbildung. Sie dauert
8 - 12 Stunden. Die Lerndokumentation, die Unterlagen der Giberbetrieblichen Kurse und die
Fachliteratur durfen als Hilfsmittel verwendet werden.

Art. 18 Bestehen, Notenberechnung, Notengewichtung
1 Das Qualifikationsverfahren ist bestanden, wenn:

a. die Teilprifung mit der Note 4.0 oder hoher bewertet wird; und

b. der Qualifikationsbereich «praktische Arbeit» mit der Note 4.0 oder hdher bewertet wird; und

C. das Mittel der Note des Qualifikationsbereichs «Berufskenntnisse» und der Erfahrungsnote
mindestens 4.0 betragt; und

d. die Gesamtnote 4.0 oder héher erreicht wird.

2 Die Gesamtnote ist das auf eine Dezimalstelle gerundete Mittel aus der Note der Teilpriifung, den Noten
der einzelnen Qualifikationsbereiche der Abschlussprifung sowie der Erfahrungsnote. Dabei gilt folgende
Gewichtung:

a. Teilprifung: 25 %;
b. praktische Arbeit: 25 %;
C. Berufskenntnisse: 15 %;
d. Allgemeinbildung: 20 %;
e. Erfahrungsnote: 15 %.

3 Die Erfahrungsnote ist das auf eine ganze oder halbe Note gerundete Mittel aller Semesterzeugnisnoten
des ersten bis und mit des achten Semesters des berufskundlichen Unterrichts.

Art. 19 Wiederholungen

1 Die Wiederholung des Qualifikationsverfahrens richtet sich nach Artikel 33 BBV. Muss ein
Quialifikationsbereich wiederholt werden, so ist er in seiner Gesamtheit zu wiederholen.

2 Wird das Qualifikationsverfahren ohne erneuten Besuch der Berufsfachschule wiederholt, so wird die
bisherige Erfahrungsnote beibehalten. Wird der berufskundliche Unterricht wahrend mindestens 2
Semestern wiederholt, so zéhlen fur die Berechnung der Erfahrungsnote nur die neuen Noten.

Art. 20 Spezialfall

1 Hat eine lernende Person die Vorbildung ausserhalb der geregelten beruflichen Grundbildung erworben
und das Qualifikationsverfahren nach dieser Verordnung absolviert, so entfallt die Erfahrungsnote.

2Fur die Berechnung der Gesamtnote werden die einzelnen Noten wie folgt gewichtet:

a. Teilprifung: 25 %;
b. praktische Arbeit: 25 %;
C. Berufskenntnisse: 30 %;
d. Allgemeinbildung: 20 %;

AU_ABQV_TP_V20_170315.docx Seite 2 von 13



Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

2. Vorgaben aus dem «Bildungsplan zur Verordnung uber die

berufliche Grundbildung»

Auszug aus dem «Bildungsplan zur Verordnung tber die berufliche Grundbildung»,

Qualifikationsverfahren (Kapitel 3)

Im Qualifikationsverfahren weisen die Lernenden nach, dass sie iber die im Kompetenzen-Ressourcen-

Katalog beschriebenen Handlungskompetenzen und Ressourcen verfligen.

In allen Qualifikationsbereichen werden die fachlichen, methodischen und sozialen Ressourcen sowie die
Ressourcen der Arbeitssicherheit und des Gesundheits- und Umweltschutzes/Ressourceneffizienz gepruft.

Ubersicht (Kapitel 3.1)

Bildung in beruflicher Praxis

Teilpriifung
(25 %)

Praktische Arbeit
(IPA/VPA)
(25 %)

Schulische Bildung

Berufskenntnisse

Erfahrungsnoten 1. — 8. Semester
(15 %)

Berufskenntnis-

Prifung
(15 %)
Allgemeinbildung
Erfahrungsnoten 1. — 8. Semester VA
(Total 20 %)
1. 2. Bildungsjahr 3. 4,

IPA Individuelle praktische Arbeit VA Vertiefungsarbeit
VPA Vorgegebene praktische Arbeit SP Schlussprifung

Abb. Qualifikationsverfahren Automatiker/in
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

Qualifikationsbereich Teilprifung (Kapitel 3.1.1)

Die Teilprifung wird nach abgeschlossener Basisausbildung in der Regel Ende des vierten Semesters
durchgefuhrt und dauert 8 Stunden. Mit der Teilprifung werden die Handlungskompetenzen der
Basisausbildung Uberprift:

Position Dauer |Inhalt Positionsnote Note Teilprifung
Mechanische 8h Werkstiicke nach Zeichnung | Ganze oder halbe Gewichteter Mittelwert
. . mit manuellen Note; zahlt einfach der Positionsnoten,

Fertigungstechnik - . . .

’ Fertigungstechniken auf eine Dezimalstelle
und pneumatische herstellen und prufen. gerundet
Montagetechnik Pneumatische Bauelemente

nach Zeichnung montieren
und Funktion prifen.

Elektrische Steuerung mit elektrischen Ganze oder halbe
. . Bauelementen montieren, Note; zahlt doppelt
Fertigungstechnik . h :
prufen und in Betrieb
nehmen.
Automation Funktion einer Ganze oder halbe

speicherprogrammierbaren Note; z&hlt doppelt
Steuerung anpassen.
Messungen durchfiihren und
protokollieren. Fehler
beheben und dokumentieren.

Gesamtnote (Kapitel 3.2)

Die Gesamtnote ist das auf eine Dezimalstelle gerundete Mittel aus der Note der Teilprifung, den Noten
der einzelnen Qualifikationsbereiche der Abschlusspriifung sowie der Erfahrungsnote.

Fur die Berechnung der Gesamtnote ist das Notenformular des Schweizerischen Dienstleistungszentrums
Berufsbildung, Berufs-, Studien- und Laufbahnberatung (SDBB) massgeblich.

Bestehensregeln (Kapitel 3.3)

Das Qualifikationsverfahren ist bestanden, wenn:

a. die Teilprifung mit der Note 4.0 oder hdher bewertet wird; und

b. der Qualifikationsbereich «praktische Arbeit» mit der Note 4.0 oder hdher bewertet wird; und

C. das Mittel der Note des Qualifikationsbereichs «Berufskenntnisse» und der Erfahrungsnote
mindestens 4.0 betragt; und

d. die Gesamtnote 4.0 oder hoher erreicht wird.

Wer das Qualifikationsverfahren erfolgreich durchlaufen hat, erhalt das eidgendssische Fahigkeitszeugnis
(EFZ) und ist berechtigt, die gesetzlich geschutzte Berufsbezeichnung «Automatikerin EFZ» /
«Automatiker EFZ» zu fuhren.

Notenausweis (Kapitel 3.4)

Im Notenausweis werden die Gesamtnote, die Note der Teilpriifung, die Noten jedes Qualifikations-
bereichs der Abschlusspriifung und die Erfahrungsnote der schulischen Bildung aufgefihrt.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

3. Umsetzung der Vorgaben aus Bildungsverordnung und
Bildungsplan

3.1 Organisation des Qualifikationsverfahrens

Information und Anmeldung

Die Prufungsbehodrde informiert die Lernenden rechtzeitig Gber den «Qualifikationsbereich Teilpriifung»
und den festgelegten Termin des Qualifikationsverfahrens. Sie informiert auch Uber die freigegebenen
Dokumente.

Verantwortlichkeiten
Die kantonale Behorde regelt den Zeitpunkt Ablauf und Ort des Qualifikationsverfahrens. Die Behérde
regelt auch die Bekanntgabe der Note sowie die Aufbewahrung der Dokumente.

Grundsatzlich sollen die Teilprifungen in der ganzen Schweiz vor den Sommerferien durchgefiihrt werden.
Die Chefexperten werden jeweils an der Chefexperten-Sitzung tber den Inhalt der Teilprifung informiert.

3.2 Ubersicht «Qualifikationsbereich Teilpriifung»

Mechanische Elektrische )
Fertigungstechnik Fertigungstechnik Automation
und pneumatische 4h 2h
Montagetechnik

2h

3.3 Inhalt der Positionen
Basis fur die Aufgabenstellung in allen Positionen sind die Handlungskompetenzen der Basisausbildung
gemass Kompetenzen-Ressourcen-Katalog.

Die Kenntnisse der Ressourcen aus der Berufsfachschule der Unterrichtsbereiche «Werkstoff- und,
Zeichnungstechnik», «Elektrotechnik und Elektronik» und «Automation» werden, soweit notwendig im
Rahmen der aufgefiihrten Positionen gepriift.

3.4 Gliederung der Positionen

Jede Position besteht aus einem Aufgaben- und einem Bewertungsdokument.
Die Positionen sind vorgegeben und kénnen nicht kombiniert werden.

3.5 Hilfsmittel

Die Lerndokumentation, die Unterlagen der Uberbetrieblichen Kurse und die Fachliteratur durfen als
Hilfsmittel verwendet werden. Uber zusétzlich verwendbare Hilfsmittel entscheidet der Kanton.
Fachliteratur kann in gedruckter oder elektronischer Form vorliegen.

Zur Verwendung von elektronischen Hilfsmitteln besteht eine Empfehlung der Tragerverbande auch zur
Verantwortlichkeit des Prifungskandidaten. Die Zulassung elektronischer Hilfsmittel liegt in der
Verantwortung des Kantons.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

3.6 Bewertung

Die Beurteilung und Bewertung der Positionen erfolgt mit Hilfe von Bewertungsblattern. Das
Bewertungsprinzip ist fir alle Positionen gleich. Die Bewertungskriterien sind aufgabenabhéngig.

3.6.1 Berufstibergreifende Fahigkeiten

Die berufsubergreifenden Fahigkeiten (methodische und soziale Kompetenzen, Kompetenzen der
Arbeitssicherheit, des Gesundheitsschutzes und des Umweltschutzes/der Ressourceneffizienz) werden
gemass Kompetenzen-Ressourcen-Katalog bewertet:

- Wirtschaftliches Denken und Handeln

- Systematisches Arbeiten

- Kommunikation und Prasentation

- Umgangsformen

- Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz sowie Umweltschutz/Ressourceneffizienz

Positive und negative Aspekte

Damit die Bewertungskriterien an den verschiedenen Durchfiihrungsorten identisch beurteilt werden, wird
eine Liste mit mdglichen positiven und negativen Aspekten zur Verfligung gestellt.
Sind weder positive noch negative Aspekte erkennbar, werden die vorgegebenen Punkte Glbernommen.

3.6.2 Resultat und Effizienz

Mit dem Resultat und der Effizienz werden die Quantitat und die Qualitét der praktisch ausgefiihrten
Arbeiten bewertet.

3.7 Notengebung

Gemass Bildungsplan 3.1.1 erfolgt die Bewertung nach Positionen. Es werden nur ganze oder halbe
Noten erteilt.

Die Note der Teilpriifung ist der Mittelwert der Positionsnoten, auf eine Dezimalstelle gerundet.

3.8 Freigegebene Dokumente

Freigegebene Prifungen kdnnen bei Swissmem Berufsbildung bezogen werden.
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

4. Beispiel Beurteilung und Notengebung
Automatiker EFZ/Automatikerin EFZ
Qualifikationsbereich
Elektrische Fertigungstechnik
Teilpriifung
AUB 253z )
ummer
BEWEI’tung Teilnehmer/in:
Mummer Foto:
Motenberechnung nach Punkten:
Motenskala Motenskala
1. Berufsdbergreifende Fahigkeiten 2. Resultat und Effizienz
| 64 | Vorgegebene Punkte bei Note & | 210 |
Obertrag von Seite 3 I Erreichte Punkte Obertrag von Seite §
Erreichte Punkte Mote Erreichte Punkte Mote Prozent:
61 bis G4 & 200 bis 210 6 95 bis 100
55 bis &0 5.5 179 bis 199 55 85 bis <95
48 bis 54 5 158 bis 178 5 75 bis <85
42 bis 47 4.5 137 bis 157 45 65 his <75
36 bis 41 4 116 bis 136 4 55 bis <65
29 bis 35 35 95 bis 115 35 45 bis <55
23 bis 28 3 7a bis G4 3 35 bis <45
16 bis 22 25 53 bis 73 2.5 25 bis <35
10 bis 15 2 32 bis 52 2 15 bis <25
bis 15 11 bis 31 1.5 5 bis =15
0 bis 3 1 0 bis 10 1 0 bis <5
Zusammenfassung der Teilnoten:
Eintrag Gewichtung | Teilnote
Teilnote gewichtet
1. Berufsibergreifende Fahigkeiten
2. Resultat und Effizienz 4
Summe Gewichtungsfaktoran = S
Summe Teilnoten gewichtet| | | a8 | = | |
Mote «Elektrische Fertigungstechniks (auf Y2-Mote gerundet)
Die Experten Datum: Datum:
Unterschrift: Unterschrift:
AUB 253z Seite 1 von & .Jl: SWISSMEM
-'\ Berufsdrildung
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Ausfuhrungsbestimmungen QV Teilprifung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

1. Berufsiibergreifende Fahigkeiten
Vergabe won Punkten:
Positive und negative Aspekte sind immer zu begrinden! Entsprechende Punkte, wenn vorhanden, aus Liste markieren.
Keine Beanstandungen # Positive Aspekbe
Megative Aspekte -
Bemerkungen
1.1 Wirtschaftliches Denken und Handeln = max. Vorgabepunkte
Behandelt Maschinen, Werkzeuge und Material g
fachgerecht
a) Verwendel falsches Werkzeug (-2) &) Schaltel LdMstation nur &in, wenn sie bendligl wird (+2]
b) Wende! Werkreug und Litkolben unsachgemBss an (-2) 1} Trdgt Werkzeugen, Maberial und MessgerBlen Songe (+2)
€] Stellt Talschen Messhersich ain (-2) 5 Oberprift das Messinstromeant (+2)
d) Defekie Bavteile durch Bearbeitung {pro defekles Bauteil = 2;: oa
Behandelt Unterlagen fachgeracht 1
&) Unlerlagen sind am Schluss nicht sartiert (-2) d) Unlerlagen am Schluss sind sortiert, nicht zerknittert (+2)
b} Verdrahlete Verbindungen nicht abgestrichan (-2) &) Werdrahleta Verbindumgen sind abgestrichan [Bleistif,
) Unterlzgen am Schiuss perknittert oder eingerissen (-2) Kugelsehreiber, Lewchistift,...) (+2)
. ] 1)
1.2 Systematisches Arbeiten + max. Worgabepunkte
Zielgerichtate Arbeitsmethodik 9
&) Planloses, heklisches Vorgehen (-3) &) Strukliurieries, ruhiges Vorgehen (+3)
b) Kein Studiem der Unlerkagen, keine Materizlkontrolle {-3) 1} Studiert Unterlagen zu Beginn und machl Materialkontrolle (+3)
<} Blatterl wie wild in mitgabrachlen Unterlagen {-3) &) Wird vorzeitig, bei vollem Funktionsumtang, fertig {+3)
) Obligatorischer Teil der Checkliste nicht geprdrt (-3) h) Treiwilliger Teil nach Checkliste durchgefihrt (+3)
1) 1]
Hat Ordnung am Arbeitsplatz 1
Megative Aspekle: Paosilive Aspekle:
&) Unordnung an den Arbeitsplatren (-2) d) HEIL exakle Ordnung an den Arbeilzpliizen (+2)
b} Suchl si3ndig Arbeilsmittel oder Unterlagen (-2) &) Alle Arbeitspldtre sind am Schiuss aulgerlumt (+2)
c) bendtzt mehrere, unndlige Arbeilsplatee | E;l i
1.3 Kommunikation und Prisentation = max. Vorgabepunkte
Fragt nur, wenn nitig; denkt mit 4
Negative Aspekie: Paosilive Aspedle:
a) Fragl Unndliges (-4) ¢} Macht brauchbare Yarschidge (+2)
&) Fragt ahne Lisengsanssle, erwarlel Lisung von Experten (-2) i
Informiert sich nur beim Experten .
i . Persitive Aspekte:
a) Informiert sich bei Kollegen (-4) b) Informiert sich aur, wenn wirklich micht klar in Unlerlagen, beim Exper
. ) fen {+4)
oa
Zwischentotal: Zwischentotal:
Minus-Punkte durch negative Aspekte (max. 31) Plus-Punkte durch positive Aspekte (max. 31)
(Ubertrag auf Seite 3) (Obertrag auf Seite 3)
1 Kriterien kénnen beliebig erginzt werden
AUB 253z Seite 2 von & _.J'( SWISSMEM
"%, Berushildung
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

1. Berufsiibergreifende Fihigkeiten

Yergabe von Punkten:
Positive und negative Aspekte sind immer zu begrinden! Entsprechende Punkte, wenn vorhanden, aus Liste markieren.

Keine Beanstandungen = #  Positive Aspekte

Megative Aspekte =

Ubertrag von Seite 2 I Obertrag von Seite 2
1.4 Umgangsformen + max. Vorgabepunkte
Benimmt sich anstandig 8
Negative Aspelte: Positive Aspelte:
a) Kann sich nicht integ., befolgt Anweisung nicht (-6} ) Ist auffallend riicksichizvoll und respekivoll gegeniiber Expar-

b) Hat immer das letzte Wort (-2) ten und anderen Priflingen (+4)
c) Gtbrt andere, spricht Sfter mit Kollegen (-4) o
d) Fragt auffallend viel nach der Ziit :'E.:]'

1.5 Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz + max. Vorgabepunkte
Trifft situationsgerecht die Sicherheitsmassnahmen 10
a) Printbestlickung: Trdgt keine Schutzbrille beim Ablangen der e} Halt alle Sicherheitsmassnahmen auffallend strickte ein (+4)
Drahte -6) -4

b} Umworsichtige Arbeitsweise bei der Funktionsprifung (-6}
c) Latkolbentermperatur an eigener Hand getestet [-2)
d) Werkzeugwagen/-schubladen stdndig offen :'E.:]'

1.6 Umweltschutz + max. Vorgabepunkte

Entsorgt Abfélle aus der Fertigung korrekt 4

a) Keine Entsorgung, alles landet im Kehricht (-2) cl Nach Abgabe keine Abfille mehr an den Arbeitsplatzen und
b} Abfall bleibt bei Arbeitsends am Platz zurlck :'E.:]' alle Abfalle umweltgerecht entsorgt (+2)

Vorgegebene Punkte bei Mote 5.0 51

Minus-Punkte durch negative Aspekte Plus-Punkte durch positive Aspekie
{max. 51) {max. 51)
Erreichte Punkte {In Motenskala Seite 1 Obernehmen)

Bemerkungen und Ergdnzungen

11 Kriterian kinnen belisbig erginzt werden

Seite 3 von 6 .J_l,:‘ E:'IMSSMEM

erutsikung

AUB 253z
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

2. Resultat und Effizienz

Vorgabe fir Punkteabzug Punkteabzug
{/F: pro Fehler] Bemerkungen
2.1 Funktion
Haiplstram 20 Ql=Vertilator EIN; Q2+Qd=Heirleistung 1 klein: Q2+03=Heizleiztung
2 gross
FE 10 elektr. Verbindungen vorkanden: Tragschiens (SGK) = Stacker X1
(Gehduse) = Tralo T1 (Gahduse) = Klemmenblock X2 (GND-M1) =
Klemmenblock X3 (GND-T1) = Klemmenblock X4 (GND-T1}
Stewersiram (max_ 3x) 10¢F pra fehlende oder falsche Verbindung = 1 Fehler, Bedienbox nicht
angeschlessen oder verdraflbel = max. Punkteshrug (30)
wenn der Steuerstram nich funktionierl, muss mit einer korreklen
Leiterplatte gelesiel werden
Leiterplatte 10 wenn Steversirom nichl funklioniert, Leiterplatfe separal teshen
Einstellung Molorschulz 4 Fl=1,6A [+ O.2A}
Einlrag Malorschulz in Schema 2 Werte inkl. Dafum wnd Unterschrilt
Einstellung Teitrelais 4 25 {#i- 0,5s) (Rang=10s: Time=2s: und Funklion=11}
Einlrag Zeilrelais 2 Werte inkl. Dalum wnd Unterschrilt
Tatal [, B2 Pkl = 39%)
2.2 Montage
2.2.1 Einbau reichnungskonform
Eirbau korrek! nach AUE 253.4 (SGH) 2 F1, F2 und F3 nichi vertauschi
Hil'skontakie richlig eingerssiel 1 F1, FZ, F3 vnd Q1
BauelernenteiApparate richlig eingerastedf 1 F1,F2, F3,.TL, 41, Q2. Q3. Q4. K1, K2 und Leiterplatie K3
i ji ekt
Elemmenliste nach AUB 2536 1 irikl. Trenin- und Abschlussklammen
Verdrehschulz Slecker X1 nach lnks rach 2
ALIB 253.4
Kabelkanal Abdeckungen (richlig] mantiert 1
Tatal (e, B Pkl = 4%)
2.2.2 Beschriflung korrekt
. — s Hauptschitse und Hillskontakiblocks sep. beschriften (loxing techmni
EpalomanttApEaratS FEiiig Daschirriet 2 Schen Daten Obarklebl; gerade und gut sichtbar montiert)
Eleimimeiliste nach AUB 253.6 beschrillet 2 irikl_ Slecker X1 und Abschiussklemmen
PE kompl. Baschriltet 2 irkl. PE-Kleber aul Tragschiene
Prifbes aussen mit Bedienerbeschriftung 2 EIN; AUS; Heideistung kleinfgross; Themmaschalter
bl bt ’ ' '
Priifbex innen nach Schemavorgaben BMK
51, 32, 53 und 34
beschriftel e -
Leserlich wnd daverhalt beschriftel el tauerhall = wasserfester Schreiber (Kugelschreiber nichl dawerhafi?)
Tatal (. 12 Pkt = 6%)
2.3 Verdrahtung
Stewerung komplet! fertig verdrahiet 10
Litzrenflhrung perade suf Bauslemente fpparal 4 micht Seitlich aus Kanal, keine Krevrungen, keine Kabelbinder Dei
Litzen welche avs Kanal fdhrén
Litzenfibrung irmrmer Ober Kanal gefDhrt 2 keine frei hdngenden Litzen
Saiiberer und der LAnge argemesisnsr 4 1 Kabelbaurn ahne grosse Verdrebiwngen: Prifbo: gut augdnglich
Fabelbaurn in Prifbox [Deckel kann neben Sockel gelegl werden]
Lailerresenyen angermesiad 4 Drhte nichl gespannt (Fingermass in Ecken der Verdrahlungshen2le)
wnd Reseveschlauten anpemeassen im Kanal
Leiterguerschnitte Havplstrom kormekt a8 L1: LZ: L3, N richlig
PE [2.5mm= bit Montageplatte (1ter Slempunkl), danach Lmm<)
Leiterfarben Hauptsiram korrekt 4 L1: L2: L3, N und PE
Laiterguerschnitle Steversirom kormekl E mur 0.5mme Querschnitl im Sheuerstrom
Laiterfarben Sleuersirom korrekd 2 24¥D0C blaw; OWDC blau-weiss
Kine Leiler-solationsrestan 2
Total [rrdw. 44 Pkl = Z1%)

Iwischentotal: minus Summe Punkteabzug
[max. 146)

{Ubertrag auf Seite 5)
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

2. Resultat und Effizienz

Vorgabe fiir Punkteabzug Punkteabzug
[/F: pro Fehler)
Obertrag wvon Saite 4 I Bemerkungen
2.4 Verbindungstechnik
2.4.1 Schraubwerbindungen
Belegle Anschlisse sngerogen (max. 3x) 2F Stichproben Tugversuch / und wenn mehr als kalbe Umdrehong
miglich = nichl angerogen
Kedne [salation wnlerkdemml E Slichprobsn
Nicht belegle Anrschilsse angezogen E Slichprobsn
Richtige Aderendhdlsen werwendet und richitig LF Litzen bdndig bis max. 1mm Ober Aderendhllse Obersbehend: alle Litzen
abigoliert (max. 4x) in Adermdhillsen
Leiteranzahl und -lage komekl (ma dx) LF michl mehr als 2wei Leiler pro Anschluss: bei Einzelbelegung immers in
Anrugsrichiung
2.4.2 Federmugverbindungen
Federrugklemmen ohne Aderendhdlsan 2
Alle Litzen in Klemmanschiuss 2 Werbindungstechnik
Richlige AbisolierlBnge 3 Barlhrungsschulr gewlhrieistel nichl 2u kange) und keine kalationklem
riung mdglich
2.4_3 Crimpwerbindungen
Arschllsse auf Leiterplatten korrekd gecrimpt 4 Pressung Litzen und |solation komek! (Zugeersuch); Lange Abisalation
koerikd
TutaII (max, 33 Pl = 16%)
2.4.4 Stewerkabel
Vorgegebane Lingen eingehalbén 1 Lange Abmarielung; alle Lithen gleich lang
Leiterisolation warlelzt 4 ke blanke Litzen oder Anschnitie an Leilerisolationen bei Abmarie
lung sichibar (Klemm- und Prifbocssitig)
Reseveleiler der Murmmer nach an Klemmenleisie 2
angerse hlcssen
Reseyeleiler in Kabelbaum (Prifbox] irlegriert 2
Fugentlasiung bai Klemmenleste montiert 4 Lugentlassiung miuss am Marbel und nicht an Leiler monliert Ssin
Kabeherschraubung (Prifbox) mil Werkzeug 4 micht nur van Hand
an B
Tolal (max. 17 Pkl = B%)
2.4.5 Litverbindungen Printplatte
Richilige Temperalur an Litstelle 1 Tu kalte oder ru heisse Lisiellen
Richitige Menge LSlsnn an Ltsbelle 2 2w viel odér Fu wenig Ldtznn
Schnittslallen savber werzinnt 2 michl nach Blen abgeschnitten
Transistoren michl direkl auf Ledterplatie gelitel 2
Alle Toleranzrings dér Widersi3nde aul gheicher 1
Seibe
Leglungsirarsisior K3 ssuber aul Laiterplalie 2
abgelegl wnd mil der Befestigungsselr. montiert
Widersland R17 michl besilckl 2
Dptischer Eindruck der gedfleben Leilerplatbe 2 Eirbau LED und resll. Bavalemente korrekl und laine Jinnsprilzer
Tatal {irEx. 14 Pkl = %)
Maximal vorgegebene Punkte | 210 %
Minus Sumime Funkteab:ugl
Erreichte F‘unhh}l {In Motenskala Seite 1 Obermehmen)
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

Bemerkungen und Ergdnzungen
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Ausfihrungsbestimmungen QV Teilpriafung Automatiker EFZ / Automatikerin EFZ

5. Inkrafttreten

Die vorliegenden Ausfihrungsbestimmungen zum Qualifikationsbereich «Teilprifung» fur den Beruf
Automatiker/in EFZ treten am 01.01.2016 in Kraft und gelten bis zum Widerruf.

Winterthur, 15.03.2017

Arthur W. Glattli Roland Stoll
Leiter Swissmem-Berufsbildung Vizedirektor Swissmechanic

Die Schweizerische Kommission fur Berufsentwicklung und Qualitéat hat anlasslich ihrer Sitzung vom
15.03.2017 zu den vorliegenden Ausfiihrungsbestimmungen zum Qualifikationsbereich «Teilpriafung» fur
den Beruf Automatiker/in EFZ Stellung bezogen.
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